SYSTEMOVE TANIEROVE HMOZDINKY

Skrutkovacia tanierova hmozdinka s kovovym tfiom
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Technicke udaje ETA-15/0244
priemer vitania 8 mm
hibka zakotvenia 50 mm
hibka montazneho otvoru 60 mm
priemer pritlacného taniera 60 mm
tuhost pritlacného taniera 0,7 KN/mm
europske technické schvalenie ETA-15/0244
material kotviaceho prvku kopolymér polypropylénu
material tffia elektro-galvanizovana ocel
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VLASTNOSTI OSADENIEAMONTAZ HMOZDINKY

PPV systém upeviovaniaumozniuje Hmozdinka je uréena na upeviiovanie
automatické osadenie hmozdinky réznych druhov izolacie (polystyrén,
doizolacie, na zaklade cohoodpada kamenna vina, ...) a do podkladovych
nutnost frézovania s umyslom materialov (betdn, tehla, porobetdn, ...).
osadenia. Tymto sp6ésobom

prebieha proces frézovania VYHODY

suc€asne sinstalovanim hmozdinky. < postup upevfiovania sa skrati na jednu

¢innost
PRISLUSENSTVOK SYSTEMU - inStalacia je CistejSia - pri osadeni
« PPV hmozdinka- sklada sa z hmozdinky nevznika odpadovy material
plastovej hmozdinky a kovovej -« osadena hmozdinka zaruc€uje kvalitnu
skrutky montaz (ak je otvor poSkodeny,
e montazna hlavica hmozdinku nie je mozné osadit)

- EPSaleboPTP zatka

POSTUP UPEVNOVANIAPPV SYSTEMU

1. Cez izolaciu sa do zakladového materialu vyvita otvor s priemerom
@8mm. Otvor musi byt aspoi 0 25 mm hibsi ako dizka kotvy, aby sa prach,
ktory ostane v otvore, posunul dopredu a vytvoril tak priestor pre skrutku
prechadzajucu cez kotviacu €ast plastovej hmozdinky.

2. Do otvoru sa zasunie hmozdinka. Tanier hmozdinky sa dotlaCi k izol&cii.

3. Skrutka sa vlozi do plastovej hmozdinky a upevni sa vhodnou hlavicou.
Pocas tohto procesu sa skrutka zavrtava do plastovej hmozdinky, zatial o
vyrezavac otvoru sa zarezdva do izolacie okolo tanierika hmozdinky az
kym pevne neprilieha kizolacii.

4. Ked doraz, ktory je sulastou hlavice, dosadne na izol4aciu, rezanie
ukon&ime. Ak vo vitani pokracujeme, moze dojst k deformacii povrchu
izolacie, o nasledne spbsobijeho nerovnomernost.

5. Odporuéana hibka kotvenia je 50 mm.

6. Po zavereénom vitani sa do vyhibeného otvoru vsunie zatka, ktora
zamedzuje vzniku tepelného mostu a zabezpeci zarovnanie povrchu.
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index MJ | ks/box pc:‘c;e;:I: )t(:v ks/paleta |vaha palety/kg
TK-PPV-08120| ks | 200 48 9600 275
TK-PPV-08140( ks | 200 40 8000 235
TK-PPV-08160( ks | 200 40 8000 250
TK-PPV-08180( ks | 200 40 8000 265
TK-PPV-08200( ks | 200 30 6000 225
TK-PPV-08220( ks | 200 30 6000 260
TK-PPV-08240( ks | 200 30 6000 270
TK-PPV-08260( ks | 200 30 6000 280
TK-PPV-08280( ks | 200 30 6000 290
TK-PPV-08300( ks | 200 30 6000 300
TK-PPV-08320( ks | 200 30 6000 346
TK-PPV-08340| ks | 200 30 6000 255
TK-PPV-08360( ks | 200 30 6000 362,5
TK-PPV-08380| ks | 100 32 3200 209
TK-PPV-08400( ks | 100 32 3200 214

TOP KRAFT SK a.s. Tel. klientské centrum
Priemyselna 9050/1 034 621 42 41
907 01 Myjava

Tel. bezplatna linka
0800 22 22 88

E-mail: topkraft@topkraft.sk

Web: www.topkraft.sk
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